Kreativne

Ked' sedenie
potrebuje redizajn

Dizajnér Michal Riabi¢ postva tradiciu svetoznamej

thonetky do 21. storocia

Patrik Garaj / garaj@trend.sk

Michal Riabié& (35)

je absolvent odboru graficky dizajn na VSVU v Bratislave.
Pracoval ako dizajnér pre spolo¢nost’ Bene AG a navrhoval
interiérové rieSenia pre VSeobecnu tiverovu banku. Spolu
s kolektivom Uniform Architects je drziteflom ceny CEZAAR
2011 v kategdrii exteriér. Jeho kreslo Wave pre firmu TON

ziskalo ocenenie Nabytek roku 2011 v CR.

\~

egenda hovori, Ze slavny vyrobca na-
bytku Michael Thonet nechal zhodit
jednu zo svojich stoliciek z Eiffelo-
vej veze, aby dokazal jej Zivotnost.
Aj to mozno prispelo k tomu, Ze tradicia na-
bytku pod hlavickou Thonet prezila od de-
vitnasteho storocia dodnes. Stcastou firem-
nej historie je spolo¢nost TON, ktora v mo-
ravskej Bystrici pod Hostynem produkuje
nabytok vo fabrike zaloZenej M. Thonetom
v roku 1861. Napriek tomu, Ze si firma stale
udrziava unikatnu ru¢nu vyrobu, legendar-
na ohybana thonetka jej na silnt poziciu na

trhu nestaci. Muselo nastupit inovativne di-
zajnové myslenie, tvorba novych produktov
a praca na jasnej firemnej identite. Vo vSet-
kych tychto tilohach ma prsty dizajnér Mi-
chal Riabi¢, ktory sa nedavno stal art direc-
torom spolocnosti. Predchadzalo tomu vy-
tvorenie niekol'kych ocenenych a tispesSnych
kusov nabytku pod znackou TON, ale aj tvor-
ba katalogov, publikacii, navrhovanie show-
roomov a vystavnych priestorov firmy na eu-
ropskych veltrhoch. Zadanie pre dizajnéra tu
teda nie je len vkusny nabytok, ale aj kom-
pletna vizaz firmy.

150 rokov

oslavila vlani
fabrika TON v Bystfici
pod Hostynem

Pozicia firmy TON na trhu sa vyrazne
ozivila po tom, ako za€ala spolupracovat
s dizajnérmi. Ako k tomu doslo?

Zhruba pred Siestimi rokmi prisiel do firmy
dizajnér Tom Kelley, ktory svojou povahou
a entuziazmom dokazal presadit potrebu
dizajnéra vo firme. Podarilo sa mu dostat
dovniitra spoloc¢nosti a presvedcit ludi.

T. Kelley niektoré vyrobky firmy
redizajnoval, iné znovu ozivil a navrhol

aj niekol'ko tplne novych stoliciek.
Presadzoval sice aj veci, ktoré neboli
celkom v stlade so znackou, ale vytvoril
tak aspon priestor pre experimenty.

Ako firma nadvéazuje kontakty s novymi
dizajnérmi?

St dve moznosti. Samotni dizajnéri dnes
operuju velmi proaktivne. Ked vidia, ze
nejaka firma funguje a hovori o dizajne, tak
sa do nej snazia dostat. Aj po tohtoro¢nom
veltrhu Salone del mobile v Milane, na
ktorom sa firma TON zicastnila, prislo
mnozstvo e-mailov, v ktorych dizajnéri
posielali svoje navrhy na vyrobky. Druha
moznost je aktivita samotnej firmy, ktora
stitazami oslovuje vybranych ludi. Zadania
dostavaju dizajnéri, ktori uz pre TON nieco
urobili, ale aj taki, ktori len odovzdali
svoju vizitku a posobili slubne. Takto som
s firmou prvy kontakt nadviazal aj ja.

Pre TON ste navrhli uz niekolko kusov
nabytku. Ako funguje vztah medzi
dizajnérom a vyrobou?

Pri mojom ohybanom kresle Wave islo

o reakciu na vyzvana sutaz. Skicu a navrhy
s vizualizaciou som poslal do firmy, na

¢o prisla pozitivna odpoved a pozvanie

do fabriky. Prax je taka, Ze uz na prvom
stretnuti maji ludia z vyvoja navrh v urcitej
forme pripraveny. Pri kresle vyslo najavo,
Ze moje modely boli o dvadsat percent
vicSie, nez bolo mozné realizovat. Navyse,
kedZe islo o ohybany kus nabytku, priprava
bola zlozitejsia, lebo sa museli zhotovit
formy. Pri tvorbe stolicky Malmo to iSlo
ovela rychlejsie. Poslal som navrhy a ked
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»V su€asnosti je nevyhnutné posunut sa dalej k inym
produktom, ktoré budu koreSpondovat so znackou,*
vravi art director spolo¢nosti TON Michal Riabic.

som prisiel do fabriky, stolicka tam uz na
moje prekvapenie stala takmer hotova
a mohli sme ladit detaily a finalny tvar.

Fabrika v Bystfici pod Hostynem

ma vySe 150-ro¢nu tradiciu vyroby.
Akym spésobom k nej ako dizajnér
pristupujete?

Vidno to tieZ na kresle Wave. KedZe ide

o ohybané drevo, vyraba sa tradicnou
technolégiou, ale tvaroslovim je Giplne
inde ako modely z devitnasteho storocia.
Technoldgia je stale rovnaka, ale produkt
je sacasny. Suvisi to aj s tym, Ze tlohou
dizajnéra je vytvarat produkty primerané
danej dobe. Kreslo je redizajnom
klasického produktu, ktory vyzeral
podstatne inak. Povodné kreslo je tizke,
Cize ked si don ¢lovek sadne, nemoze sa

v nom ,,uvelebit“. A prave to nezodpoveda
stcasnosti. Relax zabera vo svete dneSného
¢loveka tplne iné miesto ako kedysi. Dnes
sa chcti ludia v kresle uvolnit a oddychovat.
Preto vznikla forma, ktora je Sirsia,
rozmernejsia a pohodlnejsia.

Stavat na dlhodobej tradicii ohybaného
nabytku sa méze na prvy pohlad zdat ako
vyrazna konkurenéna vyhoda. Do akej
miery to plati?

Klasické ohybané stolicky sa naozaj dobre
predavaji aj vdaka tomu, Ze stile ide

o manualnu vyrobu, o ktorej sa da poeticky
rozpravat. Proces je skutocne stale rovnaky
- pracovnik holymi rukami vytiahne

z parného kiipela kus dreva a potom ho
ohyba. Vyroba je tplne unikatna a udrzuje
sa nou klasika, ktorti navrhoval eSte sam
Michael Thonet a jeho synovia. Na druhej
strane prinasa tradicia aj problémy.

Aké?

Firma TON ma zlozita situaciu v tom, Ze
sice naozaj vyraba v 150-roc¢nej fabrike,
ktora zalozil slavny vyrobca nabytku,

no zaroven sa nemoze prezentovat jeho
menom. Pévodna firma Thonet dnes
operuje v Nemecku a hlasi sa k rodinnej
tradicii. Maja patentované veci a velmi
striktne sa to kontroluje. Na klasicka
thonetku sice patent nie je, no tento tvar
je uz uplne sprofanovany a vyraba ju
mnozstvo firiem, medzi ktorymi st vyrazné
cenové rozdiely. Navyse vzdy hrozi, Ze
vyrobca navonok moze posobit tak, Ze len
kopiruje originaly od Thonetu.

Firma TON ma zlozita
situaciu vtom, Ze sa
nemeoze prezentovat
menom zakladatela

Cize dnesna firma TON tak trochu
doplaca na historické udalosti.

Co sa tyka budovania znacky, ano.

Dejiny, politika i trividllne nahody

natol'ko zamiesali historiu fabriky, ze
vymotat sa z toho je dost komplikované.
Zavod v Bystfici patril najprv rodine
Thonetovcov, prezil prvi aj druha svetovi
vojnu, znarodnenie, socializmus, prepad
kvality aj reputacie, ponovembrovi
privatizaciu a na konci je dnesny TON.
Aby to nestacilo, tak okrem nemeckého
Thonetu existuje aj znacka Thonet Vienna
a vo vychodnej Eurdpe je niekolko fabrik,
ktoré vyrabaji ohybany nabytok podla
Thonetovych vzorov. V Polsku je dokonca
Statom nepriamo dotovany podnik, ktory

ma ovela nizsie ceny ako vsetci ostatni.
Je tazké njjst v tom vSetkom vlastni
vyrazovu identitu.

To znie ako zadanie pre art directora. Ako
na to?

Odkaz tradicie vo firme je sice
jednoznacny, no zaroven je nevyhnutné
posuntit sa dalej k inym produktom,

ktoré budi korespondovat so znackou.
Mobze sa to zacat pri detailoch. Ukazalo sa
napriklad, Ze kovové nozic¢ky nezapadaja
do identity firmy. Jedna z tém preto je
sastredit sa na dreveny nabytok a docielit,
aby si firmu ludia spajali s drevom. Drevo
reprezentuje prirodu a s tym suvisi aj fakt,
Ze cela vyroba je tplne ekologicka, hoci
zatial sa to navonok nekomunikovalo.
Pritom mnoho nabytkovych firiem pracuje
s formaldehydovymi lepidlami a napriek
tomu si na vyrobky lepia ekologické
znacky.

Pohlad do portfélia ukazuje, ze

sucastou vytvarania identity je uz

dnes tvorba nabytku, ktora tplne

opusta tradiciu.

Ano. To, Ze fabrika ma ohybaren a Ze jej
ludia vedia ohybat nabytok, je vihodou

a da sa to pri niektorych produktoch
aplikovat. No nie je to jediny smer, ktorym
sa vyvoj ubera. Vyrabaju sa aj produkty

z rezaného materialu a montuju sa stolicky
bez ohybania. S rozptylom portfolia
savisia aj pouzivané technologie. Vyroba
ohybaného nabytku je stile ta istd, no
okrem toho je vo fabrike moderna vyrobna
linka. St tam najnovsie technologie, 3D
frézy a vsetko, Co je na produkciu novych
zadani potrebné. ©

Objavte novu teoriu
relativity casu.

Skratte cas potrebny
na relativne nepodstatné veci.

efektivnafirma.sk
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